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鞋 和 箱 包 用胶 粘 剂

范围

    本标准规定了鞋和箱包用胶粘剂的枯接性能、有害物质限量及其试验方法。

    本标准适用于鞋和箱包用胶粘剂。

    本标准不包括与使用者有关的所有安全问题，因此使用者有责任在使用前建立有关的安全和卫生

条款以及确立所规定的使用范围，以满足国家的有关规定（如车间空气中有害物质的的浓度等）。

2 规范性引用文件

    下列文件中条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 532 硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定（idt ISO 36)

    GB/T 7124 胶粘剂拉伸剪切强度试验方法（金属对金属）(eqv ISO 4587)

    GB 18583 室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量

    HG/T 2815 鞋用胶粘剂耐热性试验方法 蠕变法

    HG/T 3075 胶粘剂产品的句装 、标志、运输和贮存的规定

3 技术要求

3. 1 用于鞋帮与鞋底以及鞋底重叠粘接的鞋用胶粘剂的粘接性能应符合表1的规定。

                                  表 1 鞋用胶粘剂的粘接性能

项 目 指 标

初粘性，/(N;' mm) ） 1.0

剥离强度／/(N／ mm) 4．0

耐热老化性／(N%mm) 要 4. 0

剪切强度／MPa 李 1.8

蠕变性／mm 15

    这些粘接性能要求仅涉及在正常条件下穿着的鞋子。对于需经受附加负荷和／或其他外部条件的

特种鞋类，如安全鞋、工作鞋或运动鞋，需进行附加试验。

3.2 推荐试验材料

3.2. 1 试验材料和粘接工艺可以由生产商和用户指定，但粘接性能不能低于表1中对应项目的指标

值。一种胶粘剂用某一种试验材料得出的试验结果不可无条件地运用到相类似的鞋料上去。必须用该

种胶粘剂去检验实际使用的鞋料，以确保满足上表的规定。推荐下列试验材料：

    a) 推荐试验材料皮革 1：铬蹂制面革；

    b） 推荐试验材料皮革2；底革，植物蹂制；

    。） 推荐试验材料SBR 1：丁苯橡胶，邵尔A硬度95;

    d) 推荐试验材料SBR 2：丁苯橡胶，邵尔A硬度70;

    e） 推荐试验材料NBR：丁睛橡胶。邵尔A硬度80.
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    f) 推荐试验材料SBSR：热塑性橡胶，邵尔A硬度60;

    h) 推荐试验材料PVC：软聚氯乙烯，邵尔A硬度700

    上述推荐试验材料的性能应不影响到胶粘剂的粘接性能试验。作为特征给出的邵尔A硬度仅用

来需要时区别各种不同的材料。

3.2.2 推荐试验材料用下列材料组合制备试样：

    皮革1/SBR1

    皮革1/皮革2

    SBRl/SBR1

    SBR2/SBR2

    NBR/NBR

    SBSR/SBSR

    PVC/PVC

    皮革1/SBR1试样用来判定胶粘剂对于制鞋工业中用的最多的面革— 鞋底的粘接性能。

    用来判定具有比皮革1更高本体强度的胶粘剂时采用推荐试验材料皮革2,SBRI,SBR2,NBR,

SBSR和PVC两条相同的推荐试验材料制成的试样。

    可采用皮革 1 /SBR1试样（如聚氯丁二烯胶粘剂）或皮革 1/PVC试样（如聚氨醋胶粘剂）来进行蠕

变剥离试验(500C 120C: )

3.3 除仅用于工艺定位外，箱包用胶粘剂的剥离强度应不低于2. 0 N/mm。试验材料和粘接工艺可以

由生产商和用户指定，但剥离强度值不能低于2. 0 N/mm,

3.4 胶粘剂中有害物质限量要求

    鞋和箱包用胶粘剂中有害物质的限量应符合表2的规定。

                            表2 鞋和箱包用胶粘剂中有害物质限A

项 目 指 标

苯 （ 5. 0 g/kg

甲苯＋二甲苯 蕊 200 g/kg

游离甲苯二异氰酸醋。 落 10. 0 g/kg

正己烷 抓 150 g/kg

二氯甲烷

卤代烃 （ 50. 0 g/kg
1,2一二氯乙烷

1,1,2-三氯乙烷

三氯乙烯

总挥发性有机物 成 750 g/I

    聚氨脂胶粘剂测试本项目。

4 试验方法

4.1 被粘材料和其表面处理及试样制备

4.1.1 被粘材料和表面处理

    被粘试验材料和表面处理由生产商和用户指定。如无指定，按附录A进行。

4. 1.2 试样制备

4. 1.2. 1 试样的形状和尺寸及试样数量

4.1.2.1.1 初粘性、剥离强度、耐热老化性和蠕变试样
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    试片长100 mm士2 mm，宽30 mm士0. 5 mm，两试片叠合，粘接长度为60 mm士2 mm.

4.1.2.1.2 剪切强度试样

    试片长80 mm士2 mm，宽20 mm士0. 2 mm，两试片单搭接，搭接长度为10 mm士0. 2 mm,

4.1.2.1.3 试样数量

    试样数量至少为3个；仲裁试验不少于5个。

4.1.3 试样粘接工艺

    试样粘接工艺如胶粘剂配比、涂胶量、涂胶次数、晾置时间、固化温度、压力、加压时间等由生产商和

用户指定。如无指定，按附录A进行。

4.2 初粘性

    试样制备后停放2 min，按GB/T 532规定进行剥离试验。试样夹持器的分离速度为100 mm/min

士10 mm/min,

4.3 剥离强度

    试样制备后，在温度23℃士2'C、相对湿度 50％士5％停放5天，按GB/T 532的规定进行剥离试

验。试样夹持器的分离速度为100 mm/min士10 mm/min.

4.4 耐热老化性

    试样制备后，在温度23℃士2'C、相对湿度50％士5％停放5天后，再在温度50℃士2℃停放5天，按

GB/T 532的规定进行剥离试验。试样夹持器的分离速度为100 mm/min士10 mm/min.

4.5 剪切强度

    试样制备后，在温度23℃士2 0C、相对湿度50％士5％停放5天后，按GB/T 7124的规定进行剪切

试验。试样夹持器的分离速度为25 mm/min士2 mm/mine

4.6 蠕变性

    试样制备后，在温度23℃士2C、相对湿度50％土5％停放5天后，按HG/T 2815规定进行。试验

温度为50℃士2 0C，加载硅码与钩子总质量为1. 5 kg，试验时间10 min,

4.7 苯含量测定按GB 18583规定进行。

4.8 甲苯和二甲苯含量测定按GB 18583规定进行。

4.9 游离甲苯二异氰酸醋含量测定按GB 18583规定进行。

4.10 正己烷含量测定按本标准附录B规定进行。

4. 11二氯甲烷、1,2一二氯乙烷、1,1,2一三氯乙烷和三氯乙烯含量测定按本标准附录C规定进行。

4.12 总挥发性有机物含量测定按GB 18583规定进行。

检验规则

5.1 检验分类

    产品按本标准检验合格后方能出厂，并附产品合格证。

    产品检验分出厂检验和型式检验两类。

5．1.1 出厂检验

    鞋用胶粘剂出厂检验项目：初粘性、剥离强度、耐热老化性。被粘材料选用本标准推荐的材料。

    箱包胶粘剂出厂检验项目：剥离强度。

5. 1.2 型式检验

5. 1.2.1 有下列情况之一时，应进行型式检验：

    a) 正常生产一年后，或配方、工艺有较大改变，可能影响质量时；

    b) 停产半年以上恢复生产时；

    c） 国家质量监督机构或用户提出要求时。

5.1.2.2 型式检验项目
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    鞋用胶粘剂型式检验项目：有害物质限量、初粘性、剥离强度、剪切强度、耐热老化性和蠕变性。被

粘材料选用本标准推荐材料。

    箱包胶粘剂型式检验项目：有害物质限量、剥离强度。

5.2 组批与检验

    每一釜生产的产品为一批，按批进行检验。

5.3 采样

5.3.1 产品采样数量按表3规定进行。

                                      表3 产品采样数，

容 器 数 最低采样个数 容 器 数 最低采样个数

2一 8 2 217一 343 7

9- 27 3 344- 512 s

28̂ -64 4 513- 729 9

65- 125 5 730- 1 000 10

126一 216 6 1 000以上 11

5.3.2 采取的样品经混合后组成试验用混合试样总量不少于1. 5 kg，分成3个试验样品，将试验试品

存放在密闭容器内保存。

5.4 检验结果判定

    检验结果如有一项不符合本标准要求的指标值时，取双倍样品对不合格项目进行复检，复检后仍未

达到相应的指标值时，则判定该批胶粘剂为不合格品。

6 标志、包装、运输和贮存

    按 HG/T 3075规定进行。鞋和箱包用胶粘剂必须在外包装上标明有害物质含量及涉及健康安全

的使用方法。

7 检验报告

检验报告应包括下列内容：

a) 本标准名称和编号；

［）） 胶粘剂名称、生产单位及批号；

c） 采样方法；

d） 使用仪器名称及型号；

e) 检验结果；

f) 在检验过程中出现的异常情况；

妒 检验人和检验日期。
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    附 录 A

  （规范性附录）

粘接性能试样制备

A.1 范围

本附录规定了测定鞋和箱包用胶粘剂粘接性能的试样制备。

A. 2 试验材料及表面处理

    被粘试验材料的选用和表面处理由生产商和用户指定。如无指定，可采用牛皮或丁苯橡胶。

A. 2. 1 牛皮

    牛皮革规格为一级品，取其脊背部位。

    牛皮须用砂轮打磨至皮面革起绒。打磨的试片应彻底刷除磨屑。

A.2.2 丁苯橡胶片

    a) 胶料配方（质量份）

    丁苯橡胶（SBR 1502)                        100.0

    氧化锌 50.0

    硬oh酸 1．5

    促进剂M                                    1.2

    促进剂 DM                                    2. 0

    促进剂TMTD                              0.6

    高耐磨炭黑 60.0

    陶土 20.0

    机油（20号） 10.0

    硫黄 2．0

    b） 硫化条件：(150℃士10C) X8 min,

    c） 丁苯橡胶片厚度：(2土0. 3) mm，背面衬棉布。

    d） 丁苯橡胶片制备后在室温下放置24 ho

    e) 丁苯橡胶片打磨及刷除磨屑。

A. 3 试样制备

    试样制备的粘接工艺如表面处理剂的应用，胶粘}I]配比、涂胶量、涂胶次数、晾置时间、固化温度、压

力、加压时间等由生产商和用户指定。如无指定，则按以下方法进行。胶粘剂在使用前如需配制，则按

胶粘剂生产商的规定进行配制。胶粘剂涂布，一般可将已配制混合均匀的胶粘剂分别涂布于试验材料

的两个被粘面上，涂刷二次。涂布后晾置约15 min。对于吸附性材料要求在粘接面上多次涂布时，则

应在检测报告中标明次数。晾置后将粘接面互相叠合．叠合时要防止错位和夹带气泡，然后用手辊沿纵

向滚压3̂-5次，再施加（0. 4.0. 6)MPa的均匀压力，时间为15 s。试样制备后放置的条件和时间按各

性能试验的规定进行。
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                    附 录 B

                  （规范性附录）

鞋和箱包用胶粘荆中正己烷含f测定 气相色谱法

B. 1 范围

本方法规定了鞋和箱包用胶粘剂中有害物质正己烷含量的测定方法。

本方法适用于正己烷含量在0. 1 g/kg以上的鞋和箱包用胶粘剂测定。

B. 2 原理

    试样用适当的溶剂溶解后，直接用微量注射器将稀释后的试样溶液注人进样装置，并被载气带人色

谱柱，在色谱柱内被分离成相应的组分，用氢火焰离子化检测器检测并记录色谱图，用外标法计算试样

溶液中有害物质的含量。

B. 3 试剂

B. 3. 1 正己烷：色谱纯。

B.3.2 乙酸丁酷：分析纯。

B, 4 仪器

B. 4. 1 进样器：5 ttL的微量注射器。

B. 4. 2 色谱仪：带氢火焰离子化检测器。

B. 4. 3 色谱柱：毛细管柱(50 mX0.20 mmX0.5 j.m)，固定液为聚硅氧烷”。

B. 4.4 记录装置：积分仪或色谱工作站。

B. 4.5 测定条件

B. 4. 5. 1 汽化室温度：2000C；

B. 4. 5.2 检测室温度：2500C；

B.4.5.3 氮气：纯度大于99. 999%a，硅胶除水，柱前压为70 kPa(300C ) ;

B.4.5.4 氢气：纯度大于99. 999 ，硅胶除水，柱前压为65 kPa;

B. 4. 5. 5 空气；硅胶除水，柱前压为55 kPa;

B.4.5.6 分流，分流比为20:1;

B. 4. 5. 7 尾吹：30 mI,;

B.4.5.8 程序升温

    第l阶：初始温度300C，保持时间30 min，升温速率2'C /min，终了温度600C o

    第2阶：初始温度600C，保持时间0 min，升温速率5 0C /min，终了温度90'C o

    第3阶：初始温度90'C，保持时间0 min，升温速率100C /min，终了温度1500C，保持时间10 min,

B. 5 分析步骤

    称取0. 2 g-0. 3彭精确至0. 1 mg）试样，置于50 mL容量瓶中，用乙酸丁醋溶解并稀释至刻度，摇

匀。用5 jiI,注射器取2. 0 fit一进样，测其峰面积。若试样溶液的峰面积大于表B. 1中最大浓度的峰面

积，用移液管准确移取适量体积的试样溶液于50 ml,容量瓶中，用乙酸丁醋稀释至刻度，摇匀后再

1)当有其他组分与被测组分的峰难以分开时，此时需换用不同极性柱子在合适条件下进行试验。
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测定。

B. 6 标准溶液的配制

B. 6. 1 标准溶液：约10 mg/mL

    称取约1g（精确至0. 1 mg）正己烷，置于100 m1.容量瓶中，用乙酸丁醋稀释至刻度，摇匀。

B. 6.2 标准溶液：500 pg/m1.

    取适量体积的正己烷标准溶液（B.6.1)，置于100 m1.容量瓶中，用乙酸丁醋稀释至刻度，摇匀即得

正己烷浓度为500 pg/mL的标准溶液。

B. 6. 3 系列标准溶液的配置

    移取表B. 1中所列体积的标准溶液（B.6.2)，分别置于六个25 mL容量瓶中，用乙酸丁醋稀释至刻

度 ，摇匀。

                            表B. 1 系列标准溶液的体积与相应浓度

移取的体积

    /mL

正己烷的浓度／

  (pg/mL)

25.00

10.00

5. 00

2. 50

1.00

0.50

500.0

200.0

100.0

50. 0

20.0

10.0

B.6.4 系列标准溶液峰面积的测定

    开启气相色谱仪，对色谱条件进行设定，待基线稳定后，用5 pL注射器取2. 0 pL标准溶液进样，测

定峰面积，每一标准溶液进样三次，取其平均值。

B. 6. 5 标准曲线的绘制

    以正己烷峰的峰面积A为纵坐标，相应浓度。(pg/m1.）为横坐标，即得正己烷的标准曲线。

B. 7 结果表述

直接从标准曲线上读取或根据回归方程计算出试样溶液中正己烷浓度。

试样中正己烷含量X，计算公式为：

jd
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1
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式中：

X— 试样中正己烷含量，单位为克每千克（g/kg);

c— 试样溶液中正己烷浓度，单位为微克每毫升（tig/mL) ;

V— 试样溶液的体积，单位为毫升（ML) ;

m— 试样的质量，单位为克（g);

f— 试样溶液的稀释倍数。
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                      附 录 C

                  （规范性附录）

鞋和箱包用胶粘剂中卤代烃含t测定 气相色谱法

C. 1 范围

    木方法规定了鞋和箱包用胶粘剂中有害物质二氯甲烷、1,2一二氯乙烷、1,

含量的测定方法。

    本方法适用于二氯甲烷、1,2一二氯乙烷、1,1,2-只氯乙烷、三氯乙烯含量在

包用胶粘剂测定。

,2一三氯乙烷、三氯乙烯

g/kg以＿r_的鞋和箱

C. 2 原理

    试样用适当的溶剂溶解后，直接用微量注射器将稀释后的试样溶液注人进样装置，并被载气带人色

谱柱，在色谱柱内被分离成相应的组分，用氢火焰离子化检测器检测并记录色谱图，用外标法计算试样

溶液中待测组分的含量。

C. 3 试剂

C. 3. 1 二氯甲烷、1,2-二氯乙烷、1,1,2 氯乙烷、三氯乙烯均为色谱纯。

C. 3.2 乙酸乙酷：分析纯。

C. 4 仪器

C. 4. 1 进样器：5川，的微量注射器。

C.4.2 色谱仪：带氢火焰离子化检测器。

C.4.3 色谱柱：毛细管柱(50 mX0.20 mm X0.5 jm)，固定液为聚硅氧烷‘’。

C.4.4 记录装置：积分仪或色谱工作站。

C.4.5 测定条件

C. 4. 5. 1 汽化室温度：2000C；

C. 4. 5. 2 检测室温度：2500C；

C. 4. 5. 3 氮气：纯度大于99. 999 % ,硅胶除水，柱前压为70 kPa(300C) ;

C.4.5.4 氢气；纯度大于99. 999 0 o，硅胶除水，柱前压为65 kPa;

C.4.5.5 空气：硅胶除水，柱前压为55 kPa;

C. 4. 5. 6 分流，分流比为20 : 1

C. 4. 5. 7 尾吹：30 ml.;

0.4.5.8 程序升温

    第I阶：初始温度30,C，保持时间30 min，升温速率20C,}min，终了温度60'C,

    第2阶：初始温度6 00C。保持时间0 min，升温速率50C/min 。终了温度so0C,

    第3阶：初始温度900C，保持时间0 min，升温速率100C /min，终了温度150C，保持时间10 min,

C.5 分析步骤

称取。. 2 ĝ-0. 3 g(精确至0. 1 mg)试样，置于50 rn1,容量瓶中，用乙酸乙醋溶解并稀释至刻度，摇匀。

1）当有其他组分与被测组分的峰难以分开时，此时需换用不同极性柱子在合适的条件下进行试验。

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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用5 t.1.注射器取2.0川一进样，测其峰面积。若试样溶液的峰面积大于表C. 1中最大浓度的峰面积，用移

液管准确移取适量体积的试样溶液于50 ml -容量瓶中，用乙酸乙醋稀释至刻度，摇匀后再测定。

C. 6 标准溶液的配制

C. 6. 1 标准溶液：约10 mg/mL

    分别称取约1g（精确至0. 1 mg)二氯甲烷、1,2一二氯乙烷、1,1,2一三氯乙烷和三氯乙烯，分别置于四

个100 ML容量瓶中，用乙酸乙醋稀释至刻度，摇匀。

C. 6.2 标准溶液：500 tig/ml.

    分别移取适量体积的二氯甲烷、1,2一二氯乙烷、1,1,2-三氯乙烷和三氯乙烯标准溶液（C. 6. 1)，置于

一个100 ml-容量瓶中，用乙酸乙醋稀释至刻度，摇匀即得二氯甲烷、1,2一二氯乙烷、1,1,2--氯乙烷和

三氯乙烯浓度均为500 rtg/mL的标准溶液。

C.6.3 系列标准溶液的配置

    移取表C. 1中所列体积的标准溶液（C. 6. 2 )，分别置于六个25 ml,容量瓶中，用乙酸乙醋稀释至刻

度，摇匀。

                            表C. 1 系列标准溶液的体积与相应的浓度

C. 6. 4 系列标准溶液峰面积的测定

    开启气相色谱仪，对色谱条件进行设定，待基线稳定后，用5川廿的注射器取2. 0 t.L标准溶液进样，

测定峰面积，每一标准溶液进样三次，取其平均值。

C.6.5 标准曲线的绘制

    分别以二氯甲烷、1,2一二氯乙烷、1,1,2一三氯乙烷和三氯乙烯的峰面积 A为纵坐标，相应标准溶液的

浓度。(ttg/ mL）为横坐标，即得二氯甲烷、1,2一二氯乙烷,1,1,2-注氯乙烷和三氯乙烯的标准曲线。

C. 7 结果表述

直接从标准曲线上读取或根据回归方程计算出试样溶液中待测组分浓度。

试样中待测组分含量X，计算公式为：

＿ cVf
    1 000 r),1

（C. 1）

式中：

X— 试样中待测组分含量，单位为克每千克（gikg);

。— 试样溶液中待测组分浓度，单位为微克每毫升（rcg/ML) ;

V－一 试样溶液的体积，单位为毫升（mL);

M - 试样的质量，单位为克（9）：

f-－一试样溶液的稀释倍数。




